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Beschreibung 

In einer Trennwand befestigter metaliischer 
Katalysator-Tragerkdrper 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen waben- 
fdrmigen metallischen Katalysator-Tragerkdrper, 
welchereine Vielzahl von einem Fluid durchstrdm ba- 
rer Kanale aufweist und von einem metallischen Man- 
telrohr umgeben ist. Solche Kdrpersind beispielswei- 
se aus der EP-C-0 049 489, der EP-C-0 121 174, der 
EP-C-0 121 175, der EP-A-0 245 737 oder der EP-A- 
0 245 738 bekannt. 

Bekannt ist es z.B. aus der -nicht vorveroffent- 
iichten- DE-A-3829668 oder aus der US-A-3597165 
auch, solche Katalysator-Tragerkdrper mit relativ 
kleinen Dimensionen zur Abgasreinigung bei Klein- 
motoren, beispielsweise fur Motorsagen, Rasenma- 
her oder dergleichen, einzusetzen. Bei solchen An- 
ordnungen mussen die Katalysator-Tragerkdrper oft 
aus Platzgrunden in einer Trennwand in einer topffdr- 
migen Erweiterung des Abgassystems angeordnet 
werden, wobei die topffdrmige Erweiterung gleich- 
zeitig eine schalldampfende Funktion hat. 

Bei metallischen Wabenkdrpern stellt die halt ba- 
re Einbindung eines Wabenkorpers in eine etwa senk- 
recht oder im Winkel zu dessen Durchstrdmungsrich- 
tung verlaufende Trennwand ein fertigungstechni- 
sches Problem dar. Einerseits soli der Katalysator- 
Tragerkdrper mdglichst dicht in der Trennwand sit- 
zen, was geringe Fertigungstoleranzen verlangt und 
andererseits kann bei einer SchweiBverbindung zwi- 
schen Mantelrohr und Trennwand die im Inneren des 
Mantelrohres liegende sehr feine metallische Trager- 
struktur beschadigt werden, was eine Verringerung 
der Lebensdauerdes ganzen Systems zur Folge ha- 
ben kann. Bei der Fertigung muBten daher bisher ho- 
ne Anforderungen an die MaBhaltigkeit, die SchweiB- 
parameter und die Handhabung gestellt werden. 

Fur groBe Katalysator-Tragerkdrper ist es weiter 
bereits bekannt, das Mantelrohr aus Stabilitatsgrun- 
den mit mindestens einer umlaufenden Ausbdrdelung 
oder AuBensicke zu versehen. Fur die Einbindung in 
ein Abgassystem waren solche Ausbdrdelungen je- 
doch bisher ohne EinfluB. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die 
Schaffung eines in einer Trennwand befestigten me- 
tallischen Katalysator-Tragerkdrpers, dessen Her- 
stellung fertigungstechnisch leicht beherrschbar ist 
und dessen Lebensdauer durch Schwankungen der 
Fertigungsparameter nicht beeinfluBt wird, 

Diese Aufgabe lost erfindungsgemaB ein von ei- 
nem Fluid durchstrdm barer, wabenfdrmiger metalii- 
scher Katalysator-Tragerkdrper mit einem diesen um- 
gebenden Mantelrohr, eingesetzt in eine Offnung in 
einer etwa senkrecht zur Durchstrdmungsrichtung 
verlaufenden Trennwand, mitfolgenden Merkmalen: 

a) das Mantelrohr weist mindestens eine umlau- 



fende Ausbdrdelung auf; 
b) die Offnung in der Trennwand ist geringfOgig 
grdBer als die AuBenmaBe des Mantelrohres im 
nicht ausgebdrdelten Bereich; 
5 c)die Offnung in der Trennwand istkleineralsdie 

AuBenmaBe der Ausbdrdelung des Mantelroh- 
res; 

d) die Trennwand liegt an der Ausbdrdelung an 
und ist mit deren auBerem Bereich durch eine 

w umlaufende SchweiBnaht oder eine Mehrzahl 

von SchweiBstellen verbunden. 
Ein mit einer Ausbdrdelung versehener Katalysa- 
tor-Tragerkdrper laBt sich leicht in eine Offnung in ei- 
ner Trennwand einschieben, wenn diese geringfugig 

is grdBer als die AuBenmaBe des Mantelrohres im nicht 
ausgebdrdelten Bereich ist. Geringfugige Toleranzen 
spielen hierbei keine Rolle. Wenn gleichzeitig die Off- 
nung in der Trennwand kleiner als die AuBenmaBe der 
Ausbdrdelung des Mantelrohres ist, kann der Kataly- 

20 sator-Tragerkdrper immer bis zum Anschlagen der 
Ausbdrdelung an die Trennwand herangeschoben 
werden. Dort ist dann eine problemlose Verschwei- 
Bung der an der Ausbdrdelung anliegenden Trenn- 
wand mit dem auBeren Bereich der Ausbdrdelung 

25 mdglich. Dies kann durch eine umlaufende SchweiB- 
naht erfolgen oder aber auch durch eine Mehrzahl 
von SchweiBpunkten oder eine sogenannte Stepp- 
naht. Selbst wenn keine umlaufende SchweiBnaht 
gewShlt wird, ergibt sich doch ein relativ dichter Ein- 

30 bau des Katalysator-Tr§gerkdrpers in die Trennwand, 
da praktisch-keine Zwischenraume zwischen Ausbdr- 
delung und Trennwand verbleiben. Gleichzeitig kann 
die VerschweiBung des auBeren Bereiches der Aus- 
bdrdelung mit der Trennwand keine Beschadigungen 

35 an der feinen metallischen Struktur im Inneren des 
Katalysator-Tragerkdrpers hervorrufen, selbst dann 
nicht, wenn durch ungunstige Wahl der SchweiBpara- 
meterdas Mantelrohr bis zu seiner Innenseite aufge- 
schmolzen wird. 

40 Die vorliegende Erfindung eignet sich besonders 

fur Tragerkdrper mit einem runden Querschnitt und 
einem Durchmesser von etwa 3 bis 8 cm, wie sie fur 
die Abgasreinigung bei Kleinmotoren, insbesondere 
auch bei Zweitaktmotoren, vorgesehen werden. Ent- 

45 sprechendes gilt fur die axiale Lange der Katalysator- 
Tragerkdrper, deren fur die Anwendung der Erfin- 
dung gunstiger Bereich bei etwa 3 bis 8 cm liegt Kdr- 
per mit diesen MaBen lassen sich stabil in einer 
Trennwand befestigen. 

so Von den jeweiligen Einbaubedingungen hangt es 

ab, ob die Ausbdrdelung bevorzugt etwa in der Mitte 
des Katalysator-Tragerkdrpers, d. h. in etwa gleichem 
Abstand von beiden Stirnseiten angeordnet wird, 
oder aber unsymmetrisch in bezug auf die beiden 

55 Stirnseiten. Im letzteren Fallesollte die Ausbdrdelung 
bevorzugt in einem Abstand von etwa 1 bis 4 cm von 
einer Stirnseite angeordnet werden. 

Fur die Belastung der SchweiBnaht kann es eine 
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Rolle spielen, von welcher Seite der Trennwand aus 
der Katalysator-Tragerkorper angestrornt wird. Gun- 
stig ist es, wenn die Anstromseite des Katalysator- 
Tragerkorpers auf der der SchweiRnaht zugewandten 
Seite der Trennwand liegt, da dann die SchweiRnaht s 
nichtaufZug belastet wird, wodurch BeschSdigungen 
nach langerer Belastung vermieden werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt. Die Erfindung beschrankt sich 
jedoch nicht auf dieses Ausfuhrungsbeispiel, sondern 10 
erfaRt auch nicht dargestellte Abwandlungen. 

Die Zeichnung zeigteinen metallischen Katalysa- 
tor-Tragerkorper 1 mit einem Mantelrohr 2, welches 
eine umlaufende Ausbordelung 3 aufweist, die z. B. 
ca. 1 - 5 mm aus der ubrigen AuRenf lache des Man- 15 
telrohres herausragt. Das Mantelrohr 2 ist bis zum An- 
schlag der Ausbordelung 3 in eine Offnung 5 einer 
Trennwand 4 eingesetzt, wobei die Offnung 5 gering- 
fugig groRer, z. B. etwa 0,5 - 2 mm, als die AuRenma- 
fie des Mantelrohres 2 und kleiner als die AuRenmaRe 20 
der Ausbordelung 3 ist. Durch eine umlaufende 
SchweiRnaht 6 oder einzelne SchweiRpunkte 6 sind 
Trennwand und AuRenbereich der Ausbordelung t 
miteinanderverbunden.WegendesZwischenraumes 
7 zwischen dem AuRenbereich der Ausbordelung 3 25 
und dem Katalysator-Tragerkorper 1 wird dieser bei 
Herstellung der SchweiRnaht 6 nicht beschadigt, was 
eine Beeintrachtigung der Lebensdauer durch die Art 
des Einbaus ausschlieRt. 

Die vorliegende Erfindung eignetsich besonders 30 
fur die Abgasreinigung von Kleinmotoren, ist jedoch 
nicht auf diese Anwendungsfalle beschrankt. 
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1. Von einem Fluid durchstrdm barer, wabenformi- 
ger metallischer Katalysator-Tragerkorper (1) mit 
einem diesen umgebenden Mantelrohr (2), einge- 
setzt in eine Offnung (5) in einer etwa senkrecht 40 
zur Durchstromungsrichtung verlaufenden 
Trennwand (4), gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale: 

a) das Mantelrohr (2) weist mindestens eine 
umlaufende Ausbordelung (3) auf; 45 

b) die Offnung (5) in der Trennwand (4) ist ge- 
ringfiigig groRer als die AuRenmaRe des Man- 
telrohres (2) im nicht ausgebordelten Beretch; 

c) die Offnung (5) in der Trennwand (4) ist klei- 
ner als die AuRenmaRe der Ausbordelung (3) so 
des Mantelrohres; 

d) die Trennwand (4) liegt an der Ausborde- 
lung (3) an und ist mitderen auRerem Bereich 
durch eine umlaufende SchweiRnaht (6) oder 
eine Mehrzahl von SchweiRstellen (6) verbun- 55 
den. 

2. Katalysator-Tragerkorper nach Anspruch 1, da- 



durch gekennzeichnet daR der Katalysator- 
Tragerkorper einen runden Querschnitt und ei- 
nen Durchmesser von etwa 3 bis 8 cm hat. 

3. Katalysator-TrSgerkSrper nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daR der Katalysa- 
tor-Tragerkorper (1) eine axiale Lange von etwa 
3 bis 8 cm hat. 

4. Katalysator-Tragerkorper nach Anspruch 1, 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Aus- 
bordelung (3) etwa gleichen Abstand von beiden 
Stirnseiten des Katalysator-Tragerkorpers (1) 
hat. 

5. Katalysator-Tragerkorper nach Anspruch 1, 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Aus- 
bordelung (3) unsymmetrisch in bezug auf die 
beiden Stirnseiten des Katalysator-Tragerkor- 
pers (1) angeordnet ist, vorzugsweise mit einem 
Abstand von etwa 1 bis 4 cm von einer Stirnseite 
entfernt. 

6. Katalysator-Tragerkorper nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daR die Anstromseite des Katalysator- 
Tragerkorpers (1) auf der der SchweiRnaht (6) 
zugewandten Seite der Trennwand (4) liegt. 



Claims 

1. A honeycombed metal catalyst carrier body (1) 
through which a fluid can flow, having a casing 
tube (2) surrounding it, fitted into an opening (5) 
in a dividing wall (4) which extends substantially 
perpendicularly to the through-flow direction, 
characterised by the following features: 

a) the casing tube (2) has at least one outward 
bead configuration (3) extending there- 
around; 

b) the opening (5) in the dividing wall (4) is 
slightly larger than the outside dimensions of 
the casing tube (2) in the region without the 
bead configuration; 

c) the opening (5) in the dividing wall (4) is 
smaller than the outside dimensions of the 
bead configuration (5) of the casing tube; and 

d) the dividing wall (4) bears against the bead 
configuration (3) and is connected to the outer 
region thereof by a welded seam (6) extend- 
ing therearound or a plurality of welds (6). 

2. A catalyst carrier body according to claim 1 char- 
acterised in that the catalyst carrier body is of a 
round cross-section and has a diameter of about 
3 to 8 cm. 
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3. A catalyst carrier body according to claim 1 or 
claim 2 characterised in that the catalyst carrier 
body (1) is of an axial length of about 3 to 8 cm. 

4. A catalyst carrier body according to claim 1 , claim 
2 or claim 3 characterised in that the bead con- 
figuration (3) is at approximately the same spac- 
ing from both ends of the catalyst carrier body 
(1)- 

5. A catalyst carrier body according to claim 1 1 claim 
2 or claim 3 characterised in that the bead con- 
figuration (3) is arranged asymmetrically with re- 
spect to the two ends of the catalyst carrier body 
(1), preferably being disposed at a spacing of 
from about 1 to 4 cm from one end. 

6. A catalyst carrier body according to one of the 
preceding claims characterised in that the intake 
flow end of the catalyst carrier body (1) is on the 
side of the dividing wall (4) rich is towards the 
welded seam (6). 
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6. 



Corps support de catalyseur selon la revendica- 
tion 1, 2 ou 3, caracterise en ce que la saillie (3) 
est approximativement situee a la meme distance 
des deux faces frontales du corps support de ca- 
talyseur (1). 

Corps support de catalyseur selon la revendica- 
tion 1, 2 ou 3, caracterise en ce que la saillie (3) 
est disposee de facon dissymetrique par rapport 
aux deux faces frontales du corps support de ca- 
talyseur (1), de preference eloignee d'environ 1 a 
4 cm de Tune des faces frontales. 

Corps support de catalyseur selon Tune des re- 
vendications precedentes, caracterise en ce que 
le c6te d'arrivee de courant du corps support de 
catalyseur (1 ) se trouve du cdte de la paroi de se- 
paration (4) ou est apporte le cordon de soudure 
(6). 



Revendications 25 

1. Corps support pour catalyseur (1), ce corps sup- 
port etant metallique, de forme alveolaire (1) et 
traversable par un f luide, avec un tube enveloppe 

(2) entourant ce corps, monte dans une ouverture 30 
(5) for me e dans une paroi de separation (4) 
s'etendant approximativement perpend icu la ir- 
ment a la direction d'ecoulement du fluide, 
caracterise par le fait que : 

(a) le tube enveloppe (2) comporte au moins 35 
une saillie (3) qui en fait le tour ; 

(b) I'ouverture (5) formee dans la paroi de se- 
paration (4) est a peine plus grande que la di- 
mension exterieure du tube enveloppe (2) 
dans la region non en saillie de celui-ci ; 40 

(c) I'ouverture (5) formee dans la paroi de se- 
paration (4) est plus petite que la dimension 
exterieure de la saillie (3) du tube enveloppe ; 

(d) la paroi de separation est ajustee contre la 
saillie (3) et elle est reliee a la region exterieu- 45 
re de cette derniere par un cordon de soudure 

qui en fait le tour (6) ou par une plurality de 
points de soudure (6). 

2. Corps support de catalyseur selon la revendica- so 
tion 1 , caracterise en ce que le corps support de 
catalyseur (1) presente une section ronde et un 
diametre d'environ 3 a 8 cm. 

3. Corps support de catalyseur selon la revendica- 55 
tion 1 ou 2, caracterise en ce que le corps support 

de catalyseur (1) presente une longueur axiale 
d'environ 3 a 8 cm. 
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